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g) Structure textile utilisable pour la realisation de rideaux ou articles similaires et nouveau type de rideau realise a 
partir d'une telle structure. 



(57) Structure textile utilisable pour la r tolisation de rideaux ou 
' similaires se presentant sousTTforme d'un panneau 



cionTles dimensions correspondent a la surface a occulter, 
comportant des bandes parajldjes. 1 susceptibles d'arreter au 
fnoins partieJIement les "rayons iumineux et sjpa rfees les un es„ 
des autres r^ des bandes de jiaison 2^1Je^ca7actenstiques 
drfterentes. caract6ri$6e p8r1e fait que : 
- les bandes paraUeles 1_susceptibles d'arrSter les rayons 
(tf) Iumineux sont jngides; "/ 

»*f - les bandes de liaison 2 ; sont ^souples v J^xj}5les et tres 
~ etroites paFVapport aux bandes 1 et permettent de replier les 
I bandes 1 les unes contre les sutres. 
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STRUCTURE TEXTILE UT I LIS ABLE POUR LA REALISATION DE RI- 
DEAUX OU ARTICLES STMILA IRES ET NOUVEAU TYPE DE RIDEAU 
REALISE A PARTIR D'UNE TELL E STRUCTURE . 

5 La presente invention concerns un nouveau type de 

structure textile (tissu, tricot, non-tisse,.) perrcst- 
tant de realiser des rideaux ou articles similciisres des- 
tines a 1 'occultation des surfaces vitrees ; ells con- 
cerne egalement un nouveau type de rideau realise h par- 

10 tir d'une telle structure, 

De tres nombreuses solutions ont ete proposees a ce 
jour pour assurer urie occultstion reglable des surfaces 
vitrees en fonction notamment de I'effet d'ecran que 
15 I'on souhaite obtenir vis-a-vis des rayons lumiaeuz, par 
exemple vis-a-vis des rayons sclaires. 

Parmi les solutions les plus repandues, on peut ci- 
ter les stores proprement dits (es-sentiellement formes 

20 par un rideau d»un tissu quelconque), qui s'enroulent 
autour d'un rouleau horizontal dispose au-dessus de 
l'ouverture a masquer et . -qui peu vent etre leves ou 
abaisses devant cette ouverture. On peut egalement citer 
les stores a lamelles, verticales ou horizontales, dont 

25 1 1 inclinaison par rapport a la surface devant laquelle 
ils sont disposes est modifiable de telle sorte, que 
lorsqu'elles sont disposers orthogonalement par rapport 
a cette surface, le maximum de lumiere passe alors au 
travera desdits stores alors que lorsqu'elles sont 

30 orientees 'sensiblement parallelement a ladite surface, 

4 

la lumiere soit reflechie contre ces lamelles. 

Comme autre solution, on peut enablement citer les 
voilages ou tentures, montes coulissants le long d'une 
35 tringle et dont la surface apparent^ peut etre modifiee 
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en formant alors des plis verticaux. 

Dans la suite de la description, le terme "rideau" 
" ne ser * pas utilise dans son sens limitatif usuel mais 
5 pour designer un nouveau type de produit dont la surface 
apparente au regard de l»ouverture a occulter peut otre 
regime aussi bien par deplacement vertical a la maniere 
d'un store con ventionnel que par deplacement horizontal 
a la maniere d'un voilage ou d'une tenture egaiement en 
10 modifiant 1 • inclinaison des surfaces ref leehissantes oar 
rapport a la surface de .1 'ouverture, r£sultats irapossi- 
bles a obtenir a ce jour a partir d'un seul et meme ma- 
teriau. 

15 Or on a trouve, et c'est ce qui fait l'objet de ia 

presente invention, un nouveau type de structure texti- 
le, designee dans la suite de la description par l 1 ex- 
pression "rideau articule", realisable aussi bien par 
tissage, tricotage ou technique similaire conventionnel- 

20 le et qui permet d' obtenir facilenient un nouveau type de 
"rideau" off rant de fcell/es possibilites. 

.. . • ■ •• * » 
• »■. 

D'une maniere geneYale, 1' invention concerne done 
une structure textile utilisable pour la realisation de 

25 rideaux (ou articles similaires) se presentant sous la 
forme d'un panneau dont les dimensions correspondent au 
moins a la surface a occulter, ce panneau etant consti- 
tue de bandes par alleles susceptibles d'arreter au moins; 
partiellement les rayons lumineux et qui sont separees 

30 les^ unes des autres par des bandes de liaison de carac- 

t^ristiques differentes, ladite structure textile etant 
caract£risee par le fait que : 

- les bandes paralleles susceptibles d'arrSter les 
rayons lumineux sont rigides ; 
35 - les bandes de liaison sont, quant a elles. sou- 
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pies/ flexibles et tres etroites et permettent de 
replier les bandes paralleles pr^citees les unes contre 
les autres en jouant en quelque sorte le role de char- 
niere. 

Certes, il avait d£ja ete decrit dans ie FR-A-1 366 
224 un tissu pour stores, qui presentait des bandes al- 
ternees de translucidite difference, done constitue par 
des bandes paralleles separees les unes des autres par 
des bandes de liaison de caracteristiques differentes 
mais un tel materiau ne pouvait Stre utilise qu'a l'Stat 
tendu, k la maniere d'un store conventionnel k enroule- 
ment et ne permettait pas, comme cela est possible gra- 
ce au materiau cbnforme k l'invention, de replier les 
bandes les unes contre les autres et ce, de maniere pro- 
gressive en faisant varier 1 ' inclinaison desdites bandes 
par rapport a la surface a occulter. 

La structure textile conforme a l'invention peut 
6tre obtenue au moyen de tout materiel convent.ionnel 
utilise dans 1 » Industrie: : textile tel que metier a 
tisser, metier a 'tricqter:V: dans la mesure ou ces 
metiers permettent de realiser des bandes paralleles de 
contexture differente. 

Ainsi, par exemple, un tel materiau peut §tre rea- 
lise sur un metier a tricoter a mailles jetees (metier 
chalne ou Rachel), les bandes de Liaison pouvant etre 
realisees aussi bien dans le sens des colonnes de 
mailles que dans le sens des rangees. 



Les caracteristiques de rigidite dif ferentes entre 
les bandes paralleles et les zones de liaison peuvent 
Stre obtenues par la combinaison ; d 1 armures et/ou le 
35 choix de matieres textiles differentes pour realiser ces 



2596973A3 I > 



2596973 



- 4 - 



differentes zones. 
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Selon une forme de realisation pref erentielle con- 
forme b 1» invention, une telle rigidite est obtenue en 
realisant des. bandes paralleles selon une contexture 
relativement dense alors que les zones de liaison sont 
en revanche ajourees, l'£toffe produite etant ulterieu- 
rement apprStde de maniere conventionnelle, l'appret ne 
donnant pratiquement aucune rigidite aux zones de liai- 
son du f ait de cette contexture ajouree. 

II est egalement possible d'obtenir une telle rigi- 
dity en utilfsant pour les bandes paralleles des fils au 
raoina superficiellement thermoplastiques (par exemple 
fil? enduits de PVC), alors que les bandes de liaison 
sont, quant a elles, realisees a partir de fils qui ne 
pr<§sentent pas cette caract£ristigue. Apres realisation 
de l*£toffe, celle-ci est traitee thermiquement , ce qui 
perraet de conferer de la rigidite uniquenient aux bandes 
par alleles. % 



25 



30 



35 



. L 1 invention et les a vantages qu'elle apporte seront 
ceperidant mieux compris grSce aux exemples de realisa- 
tion donnes ci-apr&s a titre indic^tif mais non limita- 
tif et qui sont illustres par les schemas annexes dans 
lesquels : 

- les figures 1 et 2 sont des vues schematiques en .. 
plan de structures textiles confprmes a 1 'invention dans" 
lesquelles les bandes parall&les destinees a arrSter les 
rayons lumineux sont realisees respectivement parallele- 
ment au sens de production de la structure et transver- 
sal eraent a ce sens de production ; 

- les figures la et lb sont des vues de detail mon- 
trant. deux possibility de liaison des bandes paralle- 
les d'urie structure textile conforme a 1 1 invention rea- 
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lisee par tricotage a mailles jetees ; 

- la fiqure 2a est une vue de detail d'un exemple 
de realisation des zones de liaison dans un article a 
bandes paralleles transversales par rapport au sens de production ; 
5 - les figures 3,4 et 5 sont respectivemen t des vues 

en perspective d'un store realise a partir d'un materiau 
conforme a l 1 invention en position tendue (figure 3), 
completement et partiellement replid (figures 4 et 5). 

IQ si l'on se reporte aux schemas antiexes et plus 

particulierement aux figures 1 et 2, la structure texti- 
le conforms ?: ^'invention se preseute sous la forme d'un 
panneau constitue de bandes paralleles (1) s^parees les 
unes des autres pdr des bandes de liaison (2). Un tel 

15 panneau peut etre realise par toutes techniques conven- 
tionnelles permettant 1'obtention de structure textile, 
par exemple par tricotage, tissage.. Les bandes paral- 
leles (1) peuvent Stre produites 3oit dans le sens de la 
production de 1» article (figure 1), soit transversale- 

20 ment (figure 2). Les bandes par alleles (1) susceptibles 
d'arrSter les rayons lumiaeux ;presentent la caracteris- 
tique d'Stre rigides alors .que les bandes de liaison (2) 
sont. quant a elles, souples : et: f lexibles . Ces bandes de 
liaison (2) sont tres etroites par rapport aux bandes 
- 25 (1) et permettent de replier les bandes paralleles (1) 
les unes contre les autres. En general, la largeur de 
ces zones de liaison (2) n'excedera pas quelques milli- 
metres, cette largeur devant Stre suffisante pour que 
lorsque les bandes paralleles (1) sont accoldes les unes 

30 des autres, ces bandes de liaison (2) puissent £tre re- 
courb6es s-ans eXercer de force de rappel sur lesdites 
bandes ( 1) • 

* * 

Di verses solutions peuvent §tre envisagees pour 
35 conf^rer les propriety de rigidite aux bandes (1) et de 
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souplesse aux bandes de liaison (2). De telles caracte- 
ristiques peuvent etre obtenues par la combinaison d'un 
choix d'armures pour constituer lesdits bandes (1) et 
(2) et/ou un choix de fils de caracteristiques differen- 
5 tes. Ainsi, par exemple, lorsque la structure conforme a 
1 'invention est constitute d'un tricot a mailles jetees, 
les bandes paralleles (1) sont de preference realisees 
selon une armure tramee formant eventuellemen t des mo 
tifs, les bords (la,]JD) desdites bandes etantceper dant trames 
ID de maniere continue alors que dans les zones de liaison (2) 
on formera une structure ajouree, par exemple en utili- 
sant dans cette zone (2) un fil de trame (voir figure 
la) plus fin •ou eventuellement une armure simple tricot 
£g ale ment a partir d'un fil tres fin (figure lb). Dans 
15 un tel cas # la rigidite des bandes (1) est obtenue apres 
realisation des articles en le soumettant a un traite- 
ment d'appret qui, du fait de la structure ajouree des 
bandes de liaison (2) permettra de conserver la souples- 
se de ces zones. 

Lorsque 1 ' alternance de bandes paralleles rigides 
(1) et de bandes de liaison' (2) souples est realisee 
transversalement au sens de production de 1» article (fi- 
gure 2), les caracteristiques recherchees seront egale- 

25 ment obtenues par le choix de la combinaison d'armures 
et de fiis appropriees. Dans un tel cas, les zones de 
liaison peuvent itre realisees de la maniere illustree a 
la figure 2a, c'est-a-dire par des chainettes ou fils i 
verticaux paralleles sans trame alors que les bandes ri- 

30 gides (1) sont, quant a elles, trainees. 



35 



Si en general, la rigidite des bandes paralleles 
(1) est obtenue par apprStage alors que la souplesse des 
bandes.de liaison (2) est obtenue en realisant une armu- 
re ajouree, de preference a base de fils fins par rap- 
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port aux fils constituant les bandes paralleles (1) # 
d'autres solutions peuvent etre egalement envisagees. 
Ainsi, les bandes (1) pourraient Stre realisees a partir 
de fils enduits du type &me/gaine, la gaine etant a base 

5 d f une matiere thermoplastique alors que dans les zones 
de liaison (2), on utilise des fils non enduits. Apres 
realisation de 1' article, par un simple traitement ther- 
mique permettant la fusion de la couverture des fils 
formant les bandes (1), on confere a ces bandes la rigi- 

10 dit6 souhait^e. 

' Lors de 1 'utilisation d»une telle structure (utili- 
sation qui ressort des figures 3 k 5), les bandes peu- 
vent Stre disposees soit verticalement soit horizontale- 

15 ment* Le panneau destin£ k former le rideau articulable 
selon 1' invention est decoupe dans des dimensions cor- 
respondant a moins a la surface vitree a occulter et est 
mont6 sur un support (3) au mpyen de crochets (4) fixes 
a l'extremite des bandes rigides (1), Bien entendu, des 

20 moyens additionnels peuvent £tre prevus pour permettre 
de d^placer le rideau vainsi : form6 sur le support (3). 
Lorsque l'on souhaite occulter compl&tement l'ouverture, 
le rideau conforme a 1* invention se trouve dispose dans 
la position illustree a la figure 3, c»est-a-dire avec 

25 les lamelles (1) disposees parallelement au regard de la 
surface k occulter. Eorsque l»on souhaite iaisser passer 
.la totality des rayons lumineux, il suffit, par simple 
coulissement des crochets (4) sur le support (3) de re- 
plier completement les lamelles les unes centre les au- * 

30 tres de la maniere illustree a la figure 4. II est ega- 
lement pdssible, ainsi que eel a ressort de la figure 5, 
de faire varier h volonte la surface d • occultation en 
repliant plus ou moins les lamelles les unes aux autres. 
Il convient de noter que dans la position totalement re- 

i 

35 pliee (figure 4) le rideau conforme a 1' invention pre- 

* ■ * 

* * 
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sente une epaisseur E nettement inferieure a celle des 
rideaux coulissants conventionnels . De plus, un tel ri- 
deau articulable ne necessite pas 1 •utilisation de meca- 
nismes complexes pour sa mise en oeuvre comme dans le 
cas de stores a lamelles. En effet, de simples crochets 
peuvent permettre son installation sur des tringles 
support conventionnelles. Enfin, un tel produit, par la 
rigidite propre des bandes paralleles qu^l comporte, 
peut fitre accroche directement a la tringle support sans 
avoir a rapporter un galon fronceur additionnel de fixa- 
tion. 

« 

Exemple 1 . : 

On realise une structure textile conforme a 1' in- 
vention sur un metier a tricoter Rachel jauge 12 ayant 
une largeur de 400 cm, de maniere a obtenir une etoffe 
du type illustr£ par la figure 1 et constitue de bandes 

parallfeles (1) separ^es lea unes des autres par des 

." ■•*.•■ 
bandes de liaison ( 2),. y ; , 

* 

l/enfilage du metier; et les" materiaux textiles uti- 
lis£s sont realises de telle maniere que les bandes (1) 
aient une largeur de 9,5 cms, ces bandes etant reliees 
entre elles par des zones flexibles (2) de 0,5 cm de 
largeur . 

Les bandes (1) sont realisees selbn une armure tra- 
inee de telle maniere que sur les bords de chaque bande, 
on obtienne des zones (la, lb) (figure 1). ayant une lar- 
geur de 0,8 cm trainees en totalite alors que dans la 
partie cervtrale comprise entre ces zones (la, lb), on 
forme un dessin au moyen de zones pleines et ajourees. 

■ 

La liaison entre les differentes bandes (1) est obtenue 
par un simple tramage ajour£ realist conformement h 
l'armure illustr£e~ h la figure la au moyen d'un fil plus 
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utilises dans les bandes (1). 



Apres realisation de ce tricot, on le soumet a un 
traitement d'appret conventionnel , appret qui, grace a 
5 la structure particuliere des bandes (1) et zones de 
liaison (2) ne permet de conferer la rigidite qu'aux 
seules bandes (1). 



Un tel article peut etre utilise directement comme 
rideau a plissage vertical de la maniere illustree aux 
figures 3, 4, 5, 1' etoffe produite etant decoupee a la 
longueur voulue. Dans le cas ou la surface a occulter a 
une largeur sup^rieure a celle de l'etoffe produite au 
metier, bien entendu, il est possible de juxtaposer plu- 
sieurs bandes les unes aux autres mais, de preference, 
on r^alisera alors directement sur le metier une etoffe 
conforme a 1- invention du type illustre par la figure 2, 
et qui permet. done d'obtenir des panneaux de largeur il- 
limitee, la hauteur lors de 1 'utilisation etant donnee 
par la largeur de fabrication. 



Bien entendu, il pourr ait etre envisage d'utiliser 
une telle etoffe pour r-Saliser des rideaux a plissage 
horizontal. 

Comme dit prec^demment , l 1 invent ion n'est pas limi- 
ts a l'exemple de realisation decrit precedemment mais 

4 

elle en couvre toutes les variantes realisees dans le 
mime esprit. 
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REVENDICATIONS 
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1/ Structure textile utilisable pour la realisation 
de rideaux ou articles similaires se presentant sous la 
forme d'un panneau dont les dimensions correspondent a 
la surface a occulter, comportant des bandes paralleles 
(1) susceptibles d»arr§ter au moins partiellement les 
rayons lumineux et separ£es les unes des autres par des 
bandes de liaison (2) de caracter istiques differentes, 
caracteriseV par le fait que : 

- les bandes paralleles (1) susceptibles d'arrSter 

* 

les rayons lumineux sont rigides ; 

• les ban,des de liaison (2) sont souples, flexibles 
et tres etroites par rapport aux bandes (1) et permet- 
teht de replier les bandes (1) les unes contre les au- 
tres. 



20 



25 



30 



35 



2/ Structure textile selon la revendication 1, ca- 
racte*ris£e par le fait qu'elle est realisee par tissage. 



3/ Structure textile selon la revendication 1, ca- 
racterisee par le fait qu'elle est realisee par tricota- 



4/ Structure textile selon la revendication 3, ca- 
racteYisee par le fait qu'elle est realisee sur un 
metier a tricoter a mailles jetees, les bandes de liai- 



son £tant realises dans le 
mailles* 



sens des colonnes de ? 



5/ structure textile selon la revendication 3 f ca- 
racteYise^e par le fait qu'elle est realiseV sur un me- 
tier a tricoter a mailles jetees, les bandes 'de liaison 
(2) £tant realises dans le sens des rangees de mailles 
permettant done d'obtehir,. apres decoupe, un panneau de 
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tres grande longueur. 

6/ Structure textile selon la revendication 5, ca- 
racterisee par le fait que les bandes de liaison (2) 
5 sont constitutes de chainettes ou fils verticaux paral- 
lels sans trame alors que les bandes rigides (1) sont, 
quant a elles, trainees. 

7/ structure textile selon l'une des revendications 
10 1 a 6, caracterisee par le fait que les bandes (1) et 
les bandes de liaison (2) sont a base de fils de natures 
differentes. 

« 

8/ Structure textile selon l'une des revendications 
15 1 a 7, caracterisee par le fait que la rigidite des ban- 
des U) est obtenue par un traiteroent d'appret. 

9/ structure textile selon la revendication 7, ca- 
racterisee par le fait que les fils des bandes (1) sont 
20 des fils au moins superf iciellement thermo- 

plastiques dont les prapri^s sont revelees apres 
tricotage. ce qui per met de dormer la rigidite auxdites 
bandes ( 1 ) . i 



25 10/ Rideau articulable realise a partir d'une 

structure textile selon l'une des revendications 1 a 9, 
.caracterise par le fait que les bandes (1) sont dispo- 
sees verticalement . 

30 11/ Rideau articulable realise a partir d'une 

structure textile selon l'une des revendications la 10, 
■ caracterise par le fait que les bandes ( 1) sont dispo- 
sees horizontalement . 



35 
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